GEROS LABORATORIJOS
TAISYKLES
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1. PasiruoSimas darbui. Pirmoji geros laboratorijos taisyklé yra jrankiy $vara. Tiek maiSymo indas, tiek
maiSymo mentelé turi buti Svari, neaplipusi gipso likuciais ir tinkamai nuplauta Svariu vandeniu po gipso

naudojimo. Bet kokio tipo likuciai gali lemti netiklsius rezultatus. Gamintojo nurodytas maiSymo santykis turi
buti tiksliai toks, koks nurodytas gaminio apraSyme. Gipso svérimas ir vandens matavimas uztikrina pastovius ir
kokybiskus darbo rezultatus.

2. Laikymas. Geriausia laikyti pakuotes drégmés nepraleidzianciuose konteineriuose, sausuose kambariuose,
23 laipsniy temperatiiroje. Apytikslis drégnumo lygis — 50 %. Kai temperatiira yra per zema ar per auksta, o or0
drégnumas patalpoje per didelis — gipsas sugadinamas nepataisomai. Kai gipso maiSelis yra praplesiamas, jis turi
buti sandariai uzdarytas po panaudojimo tam, kad sumazinti oro drégmés absorbcija. Jokiais biidais | gipso
pakuote negali prasiskverbti vanduo, nes tai gali lemti viso sauso, pakuotéje esanc¢io gipso, sugadinima.

3. Vanduo. Geriausi rezultatai tikslumo atzvilgiu pasiekiami naudojant distiliuota vandenj. Zinoma,
maiSymas su paprastu vandeniu i$ ¢iaupo taip pat gali duoti gery rezultaty. Taciau vanduo privalo biiti kambario
temperaturos.

4. Dozavimas. Gipso milteliai ir vanduo turi biiti sveriami ir matuojami tiksliai kiekvienos mai$ymo
procediiros metu. Bitina atkreipti démes;j | tai, kad vandens matavimas tikslus tik tuomet, kai vanduo yra
kambario temperatiiros. Saltas vanduo turi maZesnj tiirj, kas gali lemti neteisingg dozavima, vir§ijantj norima
gauti santykj. Analogiskai, jei vanduo yra per §iltas, jo tiiris yra didesnis ir tai taip pat gali lemti netiksly gaunama
gipso ir vandens santykj.

5. Mirkymas. Gipso milteliai yra greitai ir lengvai pilami j vandenj. Taciau, jei tai jvyksta per greitai, gipsas
pagauna per daug oro, o tai lemia vadinamyjy ,,gipso burbuly* atsiradima. Po mirkymo, kuris trunka apie 20-30
sekundziy — gipso mas¢ yra iSmaiSoma atsargiais judesiais.

6. MaiSymas. MaiSyti galima rankiniu budy ar jrangos pagalba. MaiSymas ranka turi trukti 60 sekundziy
(atspaudy gipsams ir artikuliaciniams gipsams 30 sekundziy). Sis laikas yra apskaiiuotas atsizvelgiant j
pagrindus, 2-3 apsisukimai per sekunde. Naudojantis jranga, gipso-vandens miSinys pirmiausia yra sumaiSomas,
tik tada jstatomas j jrenginj. Svarbu jsiminti, kad gipso id¢jimas j vandenj véliau gali labai smarkiai pakeisti
rezultatg. Jei gipso-vandens masé taps per tirSta ar per skysta — ji turi buti iSmesta nedelsiant ir blitina paruosti
naujg. Tai apsaugos Jus nuo problemy ateityje su modeliais, kurie galutiniame rezultate biity per minksti arba
netikslis.

7. Liejimas. Modeliai turi bati liejami iSkar pabaigus maiSymo procesa. Vibracinis padékliukas
rekomenduojamas tam, kad nesusiformuoty oro burbuliukai ir gipsas uzpildyty net smulkiausias modelio ertmes.
Taciau, tuo paciu reikia vengti ilgo ir intensyvaus purtymo, nes tai kenkia kristalinei gipso srukttirai ir mazina
kietuma.

8. Modeliavimas. Modeliavimas turi bati baigtas tada, kai masé praranda likusj blizgesj. Jei gipsas turi sukibti
su kitu gipsu, kietesnis gipsas turi biiti sudrékintas tam, kad neapsorbuoty jokio vandens i$ kito gipso sluoksnio.
Tai uztikrins tinkamg dihidrato susiformavimag ir stipry sukibima.

9. ISmontavimas. Po mazdaug 30-45 minuciy jau atspaudas yra pakankamai sustinges, jis gali biti
iSmontuotas. Tai galima atskirti i§ sumazéjusios modelio temperatiiros. Po iSmontavimo, modelis turi pastoveéti
dar 2 val. tam, kad jgauty tinkamg kietumg ir stabily i$siplétima. Idealus stingimo laikas — 24 valandos. Po 24
valandy procesas beveik baigtas. Taciau, kaip bebity, jis truks dar minimaliai 7 dienas.

10. Apipjaustymas. Modelio uzbaigimas, pvz. Sméliavimas, pjaustymas, garinimas — procesai, kurie vykdomi
naudojant vandenj. Naujas modelio kontaktavimas su vandeniu gali nestipriai padidinti iSsiplétimg. Taip pat
Sildymas gali padidinti i$siplétima, kas gali nulemti atsiradusius netikslumus. Tokio tipo i$siplétimas, dazniausiai,
yra abipusis. Svarbiausia, kad modelis biity sudrékintas pries jo pjaustyma.



